CHEMOPETROL, as. Trubky ocelové bezeSvé pouzivané pro VT N 11 152

Divize Sluzby zarizeni v chemickych provozech - TDP

Norma je zavazna pro vSechny utvary spoleCnosti a externi organizace, které objednavaji ,
prejimaji a dodavaji ocelové bezeSvé trubky pouzivané pro VT zafizeni v chemickych
provozech a.s. Chemopetrol .

Utvary jsou povinny seznamit s normou vechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto €innosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecnda ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati  pro stanoveni pozadavku pfi objednavani VT trubek podle norem
N 16, N 17, N 18, N 20, N 21 a N 22.

1.2 Material trubek a jejich rozméry se voli podle pfislusSnych norem N a vykres(,vetné
rozmeérovych toleranci vnéjSiho primeéru a tloustky stény.

1.3 Povrch trubek je nutno pozadovat morfeny vné i uvnitf s prvni doplikovou ¢€islici .1za
Cislem rozmérové normy podle CSN 42 0250, tab. 1.Pokud neni na pozadovany rozmér
trubky norma rozmérova, pozadovat mofeny povrch vné i uvnitf slovné.

1.4 Trubky podle této normy se dodavaji vyhradné s prejimkou podle CSN 42 0250.29.
ZkouSet vyhradné vnitfnim pretlakem - zkuSebni pretlak 49 MPa.

1.5 Znaceni trubek musi byt provedeno vyrazenim na kazdé trubce v rozsahu :
a) znacka vyrobce
b) Cislo tavby
c¢) Ciselna znacka materialu
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d) znacka OTK vyrobce

e) bézné Cislo trubky (pfipadné Cislo vyvalku)

1.5.1 Trubky se znaéi jen na jednom konci asi 300 mm od kraje, znaci se Citelné na
ocCisténém povrchu a vyrazené udaje nutno chranit zatfenim nesmyvatelnou barvou.

1.6 Oznadeni oceli - trubky se zna&i barevné podle CSN 42 0010.

2. Technické pozadavky

2.1 Jakost povrchu musi odpovidat CSN 42 0250 &1.13,14.

2.2 Rozméry a tvar trubek musi vyhovovat pfislusnym rozmérovym normam CSN, nebo
rozméruam dohodnutym s vyrobcem.

2.3 Chemické sloZeni musi odpovidat materialovym listtim CSN.

3. ZkouSeni
3.1 Zkousky predepsané

3.1.1 Chemicky rozbor tavebni zkousky

3.1.2 Tavebni zkouska meze teCeni u oceli tfidy 15 - v pfipadé,ze se neprovadi,zaruci
vyrobce hodnoty meze teceni podle mater. listu.

3.1.3 Zkouska tvrdosti HB na obou koncich podle CSN ISO 410 a CSN ISO 6506, u
vétSich rozméru se provede na oddélenych krouzcich smackovaci zkousky.

3.1.4 ZkouSka smacknutim na obou koncich jako oddélena,pouze u trubek do vnéjsiho
pruméru 45 mm a po dohodé jako pfivéSena . Vzorky pro zkousku smacknutim musi byt
proti sobé pootoceny o 900,

3.1.5 Zkouska tahem v podélném sméru podle CSN EN 10002-1 (42 0310) .

3.1.6 Zkouska vrubové houzevnatosti ve sméru podélném podle CSN EN 10 045-1 (42
0381) pro trubky s tloustkou stény od 12 mm vyse .

3.1.7 Kontrola pfimosti podle pfisl.rozmé&rové normy.

3.1.8 Zkouska vnitfnim pretlakem - vySe zkuSebniho pfetlaku musi byt uvedena v
objednavce . Zkouska vnitfnim pfetlakem se u vyrobce neprovadi , je nahrazena zkouskou
nedestruktivni.

3.1.9 ZkouSka nedestruktivni - nedestruktivni metodou se zkouSi 100% trubek, kazdé
dodavky . Vyrobce uvede do hutniho osvédéeni , Ze trubky vyhovély nedestruktivni zkousce
a tim i pfedepsanému zkusebnimu pretlaku.

3.1.10 Zkouska stiloskopem na pfitomnost legujicich prvka .
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3.2 Zkousky ovérovaci

3.2.1 Naméatkova zkouska tvrdosti.

3.2.2 Zkous$ka spektralni na krouzcich zkousky smacknutim.
3.2.3 Zkouska na trhliny vhodnymi prostiedky.

3.2.4 ZkouSka struktury materialu (mikro).

Provedeni téchto zkouSek si muze zodpovédny zastupce objednavatele dohodnout s
vyrobcem.

4. Prejimani a dodavani

4.1 Trubky se dodavaji vyhradné s prejimkou . Pro pfejimku se trubky rozdéli do skupin -
skupinu tvofi trubky stejného rozméru z jedné tavby.

4.2 Vyrobce je povinen vyzvat k pfejimce objednavatele nejméné 6 dnl pfed terminem
prejimky . Nedostavi-li se pfejimaci organ v€as,provede vyrobce pfedepsané zkousky a
zaslé objednavateli atesty.Vyrobce je povinen predlozit zastupci objednavatele nebo
prejimacimu organu podrobny seznam vSech trubek pfipravenych ke zkousSeni a prejimce .

4.3 Pr¥i prejimce za uc€asti objednavatele se konaji zkousky :

a) dle ¢lanku 3.1.4 na obou koncich kazdé trubky
b) dle ¢lanku 3.1.5 jedna zkouska ze skupiny

c) dle ¢lanku 3.1.6 jedna zkouSka ze skupiny

d) dle ¢lanku 2.1 a 3.1.7 kazda trubka

4.3.1 Odbér vzorkl pro zkousky se provadi za pritomnosti odbératele.
4.4 Za pritomnosti OTK vyrobce se konaji tyto zkousky:
a) dle ¢l. 3.1.1 - z kazdé tavby

b) dle ¢l. 3.1.2 - z kazdé tavby po dohodé vyrobce s odbératelem,jinak dava vyrobce
zaruku za hodnoty uvedené v materialovém listé.

c) dle ¢lanku 3.1.3 - kazda trubka
d) dle ¢lanku 3.1.9 - kazda trubka
e) dle ¢lanku 3.1.10 - kazda trubka

4.4.1 Vysledky téchto zkousek se uvedou v zapise o zkouskach.

4.5 Nevyhovi-li néktera ze zkouSek podle ¢l.4.3 pro jednotlivé skupiny , vykonaji se za ni
dvé zkousky opakovaci a nevyhovi-li potom tfeba jen jedna zkouSka opakovaci, vylouci se z
dodavky cela pfislusna skupina.

4.6 ZkouSka mulze byt prohlasena za neplatnou byla-li vykonana nespravné a v tom
pfipadé se vykona zkouska nahradni, ktera se viak nepovazuje za zkousku opakovaci.

4.7 Vyrobce ma pravo predlozit k novému pfejimani trubky téch skupin , které nevyhovély
ani pfi opakovacich zkouskach , pouze po novem tepelném zpracovani
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4.8 Vysledky pfejimacich zkouSek se zaznamenaji v zapisu o zkouskach a vyhotovi se
seznam prevzatych trubek , ktery podepiSe zodpovédny zastupce odbératele.

4.9 Trubky,které nevyhovély pfedepsanym zkouskam , nesmi byt pouzity pro
predpokladany ucel a z dodavky se vyloudi .

4.10 Nema-li dodavaci zavod vyhovuijici zkusebni zafizeni,je mozno pfislusné zkousky po
dohodé konat jinde.

5. Predavana dokumentace a objednavani .

5.1 Vyrobce predava odbérateli :

a) zapis o zkouskach
b) atest dle CSN EN 10204 3.1.B , obsahujici vysledky pfedepsanych zkou$ek .

c) u trubek z mater.tf.15 pozadovat jako souast atestace seznam trubek dle
béznych Cisel (pfip.Cisel vyvalkll) s udanim hodnot HB na obou koncich.

5.2 Priklady objednavani :

5.2.1 P¥iklad objednavky 100 ks. trubek ocelovych bezeSvych o vnéjSim priméru 102 mm,
tloustce stény 16 mm, mater. 12 021.1, vyr . délky

100 ks. trubek 102x16,CSN 42 5716.11,podle CSN 42 0250.29, zkuseb.pretlak 49 MPa .

5.2.2 Rozsah zkouSek :

a) chemicky rozbor tavebni zkousky

b) Uplna zkouska tahem-1 ze skupiny

¢) zkouSka HB na obou koncich-100%

d) zkouSka smacknutim na obou koncich 100%
e) zkouSka nedestruktivni - 100%

f) rozmérova kontrola - 100%

g) zkouSka razem v ohybu - 2 ze skupiny

h) ovéfovaci zkouska totoZnosti materialu na pfitomnost legur stiloskopem - 100%

, piwr T2 . . +125
5.2.3 Povolené tolerance : vngjsi o 0 % , tloustka stény 15 % .

5.2.4 Trubky znadit barevné dle CSN 42 0010 a vyrazenymi Gdaji:

a) znacka vyrobce

b) Cislo tavby

c) Ciselna znacCka materialu
d) znacka OTK vyrobce

e) bézné Cislo trubky

5.3 Jako soucgast dokumentace pozadujeme piedat seznam trubek dle bé&Znych Cisel s
uvedenymi hodnotami HB.
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5.3.1 Pro objednavani VT trubek o tloustce stény mensi nez 10 mm je mozZné narokovat
dodavky trubek z VT Chomutov podle normy VT 42 0254 , ktera vyhovuje rozsahem naSim

pozadavk(im.

6. Baleniadoprava

6.1 Trubky se dodavaji ve svazcich zajiSténé proti posunuti , zborceni a mechanickému
poskozeni . Zpusob baleni je zavisly na rozmérech trubek a zplsobu dopravy nebo na
dohodé mezi vyrobcem a odbératelem (objednavatelem )

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu

CSN EN 10204
(42 0009 )

CSN 42 0250
CSN EN 10 045-1
(42 0381)

CSN 42 0010
CSN 42 5716

CSN 1S0 410
(42 0371)

CSN 1SO 6506
(42 0371)

CSN EN 10002-1
(42 0310)

VT 42 0254

Kovové vyrobky . Druhy dokumentd kontroly .
Trubky bezeSvé z oceli tfid 10 az 16 . Tvarené za tepla . Technické
dodaci predpisy .

Kovové materialy — Zkouska razem v ohybu podle Charpyho —
Cast 1: ZkuSebni metoda (V a U vruby)

Barevné oznacovani oceli .

Trubky ocelové bezeSvé tvafené za tepla s malymi meznimi
uchylkami . Rozméry .

Kovové materidly . Tabulky tvrdosti podle Brinella .
Kovové materidly . Zkouska tvrdosti podle Brinella .
Kovové materidly . Zkouska tahem . Cast 1 : Zkouska tahem za

okolni teploty .

Trubky ocelové bezesvé pro potrubi s pracovnim pretlakem 33 MPa.
TDP a rozméry .
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